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GEOMETRIA LOPATY II\IIR
OBLICZONE WSPOI:RZEDNE.
POZYCJE USTAWIANE RECZNIE.

Karty perforowane wspieraty obliczenia —
pozycje maszyny nadal ustawiano recznie.

Mateusz Zutawski Practical Manufacturing Al
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MASZYNAWYKONWE = &
ZAKODOWANE LICZBY. —

Wczesne NC zamienialo wspotrzedne
matematyczne w ruch maszyny. EE et Staryczna
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AUTOMATYCZNIE PROGRAMOWANESSNARZ =1

GEOMETRIA WYZSZEGO POZIOMU.
AUTOMATYCZNE PROGRAMOWANIE NC. B i g

KOMPUTER I..t- .

LUDETE

LEBSZE
RZECZY

RYSUNEK ZAMYSE PROGRAMISTY

TE SAME
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MOZLIWOSCI.
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e - PROSTE
INSTRUKCIE.
REALNY
EREHEE

APT NIE ZASTAPIL KODU MASZYNY. 1
ZAUTOMATYZOWAL JEGO TWORZENIE.

Geometrie 1 ruch narzedzia przetwarzano i postprocesowano
na instrukcje NC dla konkretnej maszyny.
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3-274

EIA RS-274

ZNORMALIZOWANY FORMAT StOW ADRESOWYCH
DLA STEROWANIA NUMERYCZNEGO.

" — NUMER BLOKU

G — Funkcia PRzyGoTOWAWCZA
XYZ — rozvcia osI

F — rosuw

— OBROTY WRZECIONA

M — FUNKCJA
POMOCNICZA

WSPOECZESNY PRZYKEAD StOW ADRESOWYCH

N18 S2560 MB3
N2B8 GOO X0 YO
N3@ GOl Z-5.000 F250

Fragment pogladowy, nie kompletny program.

FUNDAMENT RODZINY G-KODU.

Potem przysziy kolejne wersje i normy IS50.

Mateusz Zutawski Practical Manufacturing Al
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05 — CNC DZIS
TO SAMO DNA.
INNA MASZYNA.

POGLADOWY FRAGMENT FREZOWANIA

@6 / 87

G21 G17 G390 G94

G54

T1 M@6

S2500 MO3

GBB X0 YO

G43 HB1 Z75.000

GOl Z-5.000 F250

GO2 X40.000 YO I20.000 JO

Fragment pogladowy, nie gotowy do uruchomienia.

GO2 / GO3 — KOLOWY

GOD — SZYBKI }

DIALEKTY I WDROZENIA ROZNIA SIE
ZALEZNIE 0D STEROWANIA I PRODUCENTA.

Mateusz Zutawski Practical Manufacturing Al
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'WTEDY — TERAZ

MATERI ALY
NARZEDZIA
POSTEP

TE SAME

ZASADY.

WTEDY TERAZ

TASMA PERFOROWANA

PAMIEC POEPRZEWODNIKOWA

MAt0 LUB ZERO PAMIECI PROGRAMU CAD/CAM
WCZESNE NC WIELOOSIOWE CNC
PRACOCHEONNE PRZYGOTOWANIE DANYCH CYFROWY PRZEPLEYW PRACY

J E 2 KR C Y
WClAi WYGLADA ZNAJOMO.

SPRZET SIE ZMIENIL.
LOGIKA PRZETRWALA.

Ponad szesc¢ dekad pdézniej G-kod wcigz mowi maszynom, dokad jechac.

pre= e — — — —

= ™\
ZAPES il E SRR ESE S |
OBSERWUJ MATEUSZA ZULAWSKIEGO i

PRACTICAL MANUFACTURING Al

Mateusz Zutawski Practical Manufacturing Al



SPRZET SIE ZMIENIL. LOGIKA PRZETRWALA.

PONAD SZESC DEKAD POZNIEJ G-KOD WCIAZ MOWI MASZYNOM, DOKAD JECHAC.

+  BONUS — PODSUMOWANIE DO ZAPISANIA il g e
JAK (-{0D NAUCZYL MASZYNY Sl RUSZAG
LACZY IDEE
LUDZI MASZYNY
I PosTER OD KART PERFOROWANYCH DO L REALNE ererry-
A @ JEZYK SIE ZMIENIt. IDEA PRZETRWAEA. Q IF
PROEIL LOPAT A EMT KARTY PERFOROWANE IBM -U'BUE'E_
01— LATA 40. . 2?35?»’15 - _ B | (osuiczenIAL WSPOLRZEDNE
IDEA: D g vwos | (R <] e v
STEROWANIE HIII"IERYCZ B
JOHN T. PARSONS + FRANK L. STULEN ¢,
LICZBY ZACZYNAJA OPISYWAE Y RECZNE
KONTUR. pr— POZYCJOMOWANIE
OBLICZENIA NA KARTACH DAWAEY <+
WSPDtI?ZEDNE KONTUROW £OPAT WIORNIK
WIRNIKA $MIGEOWCA. POZYCJE MASZYNY m— KONTURU
NADAL USTAWIAND RECZNIE. +
PAPIEROWA TASHA PERFOROWANA -
nz 1949 -) ] 952 e~ (IN5TRUKCJE HRSZYNU’HE) 'UBUCE
'| SCIERKE
MIT + U.S. AIR FORCE " ==
3-0SIOWE FREZOWANIE NC . S
POKAZANE W MIT. AT - . ¥
Lt - 'WCIESNA HASTYMA NC STERUJ
MASZYNA WYKONUJE : (1852) HASZVNA
ZAKODOWANE LICZBY. . - CIMCINATI HYDRO-TEL
m- P -
- ; . +
03 = Kﬁ“lEc LAT 50. RYSUMEK TECHNICZINY
- P1 = POINT / GEOMETRII
P2 = POINT DO RUCHU.

- iz . AFT NIE ZASTAPIE ;
AUTOMATYCZNIE L 77 KODU MASZYNY.
PROGRAMOWANE HARZEI]Z'E ; ZDEFINIUJ GEOMETRIE, ZAUTOMATYZOWAL
GEOMETRIA WYZSZEGO POZIOMU NIE RUCHY MASZYNY. [ 2R ORI
ZAMIENIANA NA DOKEADNY RUCH.
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