
Podstawy GD&T, także oznaczenia ze starszych rysunków.
PRZESUŃ I CZYTAJ GEOMETRIĘ
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POGLĄDOWE USTALENIE 3-2-1

A  PIERWSZA
3 punkty podparcia

B  DRUGA
2 punkty boczne

C  TRZECIA
1 punkt czołowy

Pokazano ustalacze, bez docisków. Nie każdy układ baz to 3-2-1.
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POLE POZYCJI

Rzeczywista oś

Przekrój walcowego pola

Modyfikatory mogą zmienić dostępną tolerancję.
Czytaj całą ramkę tolerancji.
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Modyfikatory mogą zmienić dostępną tolerancję.
Czytaj całą ramkę tolerancji.
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A A A

Przekroje pola powierzchni, zorientowane do bazy A
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BŁĄD NA RYSUNKU / PRZYKŁAD POGLĄDOWY

0,05 TO NIE
KĄT.
Prostopadłość podaje się jako długość.

BŁĘDNE OZNACZENIE POPRAWNIE / RYSUNEK W mm

0,05° A 0,05 A

BAZA A

0,05 mm
Dwie równoległe płaszczyzny,
odległe o 0,05 mm,
prostopadłe do A.
Przekrój; pole powiększone.

KONTROLA
Oceń całą zadaną powierzchnię w polu.
Sam odczyt kąta nie dowodzi zgodności.

NAJPIERW ODCZYTAJ POLE. POTEM WYBIERZ POMIAR.
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PROSTOLINIOWOŚĆ
Linia na powierzchni mieści się
między dwiema prostymi.

Dwie równoległe płaszczyzny

Przykłady dla powierzchni. Prostoliniowość osi ma inne pole.
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OKRĄGŁY W JEDNYM PRZEKROJU.
WALCOWY NA CAŁEJ
POWIERZCHNI?

Dwa współśrodkowe
okręgi

Przekrój osiowy:
współosiowe walce
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POLE PROFILU / PRZEKRÓJ

Poglądowe pole symetryczne.
Rysunek określa jego położenie.
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Przesuw dla bicia całkowitego

Pomiar w kłach jest ważny tylko, gdy
odtwarza zadaną oś bazową. Przykład promieniowy.
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Pomiar w kłach musi odtworzyć zadaną
oś bazową. Pokazano bicie promieniowe.
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Obowiązuje przywołane wydanie. ISO GPS ma własne zasady.
Zmieniaj stare oznaczenia tylko za zgodą konstruktora.
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KONCENTRYCZNOŚĆ (DAWNE)
Punkty środkowe względem
osi bazowej.

SYMETRIA (DAWNE)
Punkty środkowe względem
bazowej płaszczyzny środkowej.

DECYDUJE WYDANIE NORMY Z RYSUNKU.
ISO GPS ma własne zasady.
Zmieniaj stare oznaczenia tylko za zgodą konstruktora.
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POZYCJA DOJAZDU
To nie jest styk pomiarowy.

STYK W OTWORZE / WIDOK Z GÓRY

Kulka dotyka ścianki
Mierz po obwodzie i na kilku wysokościach.
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OKREŚL WYMAGANIE
Element + baza
Pole + punkty pomiaru

SPRAWDŹ METODĘ
Niepewność + wzorcowanie
Styk + warunki

WIĘCEJ CYFR NIE DOWODZI ZGODNOŚCI.
Metoda musi oceniać zadaną cechę.
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KSZTAŁT
Prostoliniowość Płaskość
Okrągłość Walcowość

KIERUNEK
Równoległość Prostopadłość
Nachylenie

POŁOŻENIE
Pozycja

PROFIL
Profil linii Profil powierzchni

BICIE
Bicie kołowe Bicie całkowite

Starsze ASME: koncentryczność i symetria.
Zawsze sprawdź normę i wydanie rysunku.

ZAPISZ / UDOSTĘPNIJ
OBSERWUJ MATEUSZA ŻUŁAWSKIEGO
PRACTICAL MANUFACTURING AI
Przewodnik koncepcyjny. Obrazy poglądowe. Źródła: NIST / ASME / KEYENCE.
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Starsze ASME: koncentryczność / symetria.
Sprawdź normę i wydanie rysunku.

ZAPISZ MAPĘ.
KTÓRY SYMBOL GD&T NAJBARDZIEJ
MYLI SIĘ NA TWOJEJ HALI? NAPISZ W KOMENTARZU.
OBSERWUJ MATEUSZA ŻUŁAWSKIEGO | PRACTICAL MANUFACTURING AI
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